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Drehen

Das Fertigungsverfahren ,Drehen® gehort zu den altesten und am weitesten verbreiteten
Verfahren der spanenden Fertigung. Es dient dazu, Werkstlicke durch Abtragen von
Material in eine gewunschte Form und Grofde zu bringen. Das Verfahren basiert auf der
Verwendung einer sich drehenden Werkzeugspindel, an der ein Werkzeug, in der Regel
ein Drehmeilel, befestigt ist. Das Werkstuck wird dabei in einer Spannvorrichtung fixiert
und gegen die sich drehende Werkzeugspindel gefuhrt.

Das Drehen hat den Vorteil, dass es sowohl fir die Herstellung von einfachen

Zylinderformen als auch fur die Herstellung komplexer geometrischer Formen geeignet ist.

Zudem ist das Verfahren sehr prazise und ermoglicht hohe Genauigkeiten bei der
Fertigung.

Im Laufe der Zeit hat sich das Drehen weiterentwickelt und es gibt heute verschiedene
Arten von Drehmaschinen, wie zum Beispiel die Universaldrehmaschine, die CNC-
Drehmaschine und die Schwerdrehmaschine, die je nach Anwendungsfall eingesetzt
werden. Auch die Werkzeugtechnologie hat sich weiterentwickelt, sodass heute auch
hochkomplexe geometrische Formen mit hochster Prazision hergestellt werden konnen.

Das Drehen ist ein wichtiger Bestandteil der Fertigungstechnik und findet in vielen
Bereichen Anwendung. Es ermoglicht die Herstellung von hochwertigen und prazisen
Werkstlcken und tragt somit maRgeblich zur Steigerung der Produktivitat und Effizienz in
der industriellen Fertigung bei.
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CNC-Drehmaschinen

CNC-Drehmaschinen, auch als Computerized Numerical Control-Drehmaschinen
bezeichnet, sind moderne Fertigungsmaschinen, die auf der Grundlage des traditionellen
Drehverfahrens arbeiten. Sie unterscheiden sich jedoch von herkdmmlichen
Drehmaschinen dadurch, dass sie Uber eine computergesteuerte Steuerung verfugen.

Ein wichtiger Vorteil von CNC-Drehmaschinen ist ihre hohe Prazision und
Wiederholgenauigkeit. Durch die computergesteuerte Steuerung kénnen exakte
Abmessungen und Formen mit hochster Genauigkeit hergestellt werden. Auch die
Bearbeitung komplexer geometrischer Formen ist problemlos maglich.

Ein weiterer Vorteil von CNC-Drehmaschinen ist ihre Flexibilitat. Durch die Mdglichkeit, die
Steuerungssoftware zu programmieren und zu verandern, kénnen schnell und einfach
unterschiedliche Werkstlcke hergestellt werden. Zudem ermdglicht die
computergesteuerte Steuerung die Automatisierung des Fertigungsprozesses und somit
eine erhodhte Produktivitat und Effizienz.

In der heutigen Zeit kbnnen CNC-Drehmaschinen auch vernetzt werden, wodurch sie
mithilfe von digitalen Werkzeuglisten und -datenbanken, automatische Werkzeugwechsel
und die Uberwachung von Prozessparametern und Maschinenzustdnden ermdglichen
konnen. Dies begunstigt eine optimale Prozesssteuerung und -Uberwachung, was zu einer
héheren Produktivitat und Qualitat fuhrt.

Frasen

Das Fertigungsverfahren ,Frasen® gehdrt zu den wichtigsten und am weitesten
verbreiteten Verfahren der spanenden Fertigung. Es dient dazu, Werkstticke durch
Abtragen von Material in eine gewlnschte Form und Grof3e zu bringen. Das Frasen erfolgt
durch eine sich drehende Werkzeugspindel, an der ein Werkzeug, in der Regel ein Fraser,
befestigt ist. Das Werkstlck wird dabei in einer Spannvorrichtung fixiert und gegen die
sich drehende Werkzeugspindel gefluhrt.

Frasen hat den Vorteil, dass es sowohl fur die Herstellung von einfachen als auch flir die
Herstellung komplexer geometrischer Formen geeignet ist. Die Oberflachenrauheit und die
Genauigkeit der Werkstlicke lassen sich dabei prazise beeinflussen.

Das Frasen hat sich im Laufe der Zeit stark weiterentwickelt und es gibt heute
verschiedene Arten von Frasmaschinen, wie zum Beispiel die Portal-Frasmaschine, die
Werkzeugmaschine und die CNC-Frasmaschine, die je nach Anwendungsfall eingesetzt
werden.

Eine besondere Art des Frasens ist das 5-Achs-Frasen, welches ermdglicht, komplexe
geometrische Formen mit sehr hoher Prazision herzustellen. Durch die Mdglichkeit, das
Werkstlck in finf Dimensionen zu bearbeiten, lasst sich eine Vielzahl an komplexen
geometrischen Formen erzeugen. Diese Technologie ist beispielsweise in der Luft- und
Raumfahrtindustrie, der Medizintechnik und der Automobilindustrie von grof3er Bedeutung.

Gas-Schmelzschweiflen



Gas-Schmelzschweil’en, auch Autogenschweifl3en genannt, ist eine Art des Schweilens,
bei der eine offene Flamme verwendet wird, um das Material zu erhitzen und es dann zu
schmelzen. Das Material wird durch den Einsatz von Sauerstoff und einem Brenngas, wie
Acetylen oder Propangas, erhitzt. Der Schweiler fuhrt das Schweillgerat mit einer Hand
und halt das Schutzgas mit der anderen Hand.

Das Gas-Schmelzschweilden eignet sich besonders fiir die Verbindung von metallischen
Werkstoffen wie Stahl, Aluminium und Messing. Es kann sowohl fir den Einsatz im Freien
als auch im Innenbereich verwendet werden und ist fir eine Vielzahl von Anwendungen
geeignet, einschlieBlich Reparaturarbeiten, Wartungsarbeiten und der Herstellung von
Rohrleitungen und Behaltern.

Ein Vorteil des Autogenschweil3ens ist die Moglichkeit, groRe Werkstlicke zu schweilden,
da die offene Flamme einen grol3en Bereich erreicht. Es ist auch eine kosteneffiziente
Methode, da keine teuren Elektroden oder Zusatzmaterialien erforderlich sind.

Naturlich ist es wichtig, dass der Schweil3er Uber ausreichende Kenntnisse und Erfahrung
verfugt und sicherheitsrelevante SchutzmalRnahmen einhalt.

Insgesamt ist Gas-Schmelzschweil3en eine gangige und leistungsfahige Methode zur
Verbindung von metallischen Werkstoffen, die jedoch vorsichtig und unter Beachtung von
einschlagigen Richtlinien und Empfehlungen durchgeflhrt werden sollte.

LichtbogenschweiBen / Elektroschweifen

Das Lichtbogenschweil3en ist eine der gebrauchlichsten Schweiltechniken, die
hauptsachlich zum Verbinden von Metallen verwendet wird. Es wird auch als
Elektroschweil’en bezeichnet, da es auf die Verwendung von elektrischem Strom als
Warmequelle angewiesen ist.

Beim Lichtbogenschweil3en wird ein elektrischer Lichtbogen zwischen einer Elektrode, die
in der Regel aus Wolfram oder Zinn besteht, und dem zu schweillenden Material erzeugt.
Durch die Hitze des Lichtbogens wird das Material geschmolzen und kann dann
zusammengefugt werden.

Lichtbogenschweil3en eignet sich besonders fur die Verbindung von Stahl und anderen
legierten Stahlen, Aluminium, Messing und Kupfer. Es kann sowohl im Innen- als auch im
Aulenbereich verwendet werden und ist fur eine Vielzahl von Anwendungen geeignet,
einschliellich der Herstellung von Rohrleitungen, Behaltern, Briicken und Gebauden.

Ein Vorteil des Lichtbogenschweil3ens ist die Moglichkeit, prazise und hochwertige
Schweillnahte herzustellen. Es ist auch eine sehr produktive Methode, da es schnelles
und effizientes arbeiten begunstigt.

SchutzgasschweiRen / Gas-Schutz-Schweien / Inertgas-SchweiRen

Das Schutzgasschweil3en, auch als Gas-Schutz-SchweiRen (GMAW) oder Metall-
Inertgas-Schweil’en (MIG) bezeichnet, ist eine Art des Lichtbogenschweilens, bei der ein
Schutzgas verwendet wird, um das zu schweillende Material vor der Umgebungsluft zu
schutzen. Dies verhindert, dass das Material oxidiert oder verunreinigt wird und tragt somit
zur Herstellung von qualitativ hochwertigen Schweil3nahten bei.

Es gibt verschiedene Arten des Schutzgasschweil3ens, die sich hauptsachlich durch die



Art des verwendeten Gases und die Art des Lichtbogens unterscheiden. Hier sind einige
der gangigsten:

MIG-Schweilen

MAG-Schweilen

WIG-Schweilden

FCAW-Schweilden

Jede dieser Arten des Schutzgasschweildens hat ihre eigenen Vorteile und Anwendungen.

MIG-Schweien

MIG steht fur "Metall-Inertgas”. Hierbei wird ein Inertgas wie Argon oder Helium genutzt,
um das zu schweilende Material zu schitzen. Eine Wolframelektrode wird verwendet, um
den Lichtbogen zu erzeugen. MIG-Schweil3en ist eine der flexibelsten und einfachsten
Methoden zum Schweifden von Stahl und Aluminium.

MAG-SchweifRen

MAG steht fur "Metall-Aktivgas". Hierbei wird ein Aktivgas wie CO2 oder Mischungen aus
CO2 und Argon verwendet, um das zu schweil3ende Material zu schitzen. Eine
Wolframelektrode wird genutzt, um den Lichtbogen zu erzeugen.

WIG-Schweien

WIG steht fur "Wolfram-Inertgas". Hierbei wird ein Inertgas wie Argon oder Helium
verwendet, um das zu schweiRende Material zu schitzen. Eine Wolframelektrode wird
genutzt, um den Lichtbogen zu erzeugen. WIG-Schweil3en eignet sich besonders gut fur
das Schweilen von diinnen und empfindlichen Materialien.

FCAW-Schweien

FCAW steht fur "Flux-Core Arc Welding" (Schweilden mit Flussdraht-Kern). Hierbei wird ein
Flussdraht genutzt, der eine Schutzgasatmosphare erzeugt, um das Material vor der
Umgebungsluft zu schitzen. Eine Wolframelektrode wird verwendet, um den Lichtbogen
Zu erzeugen.

Nutenziehmaschine / Nutziehmaschine / Keilnutenziehmaschine

Eine Nutenziehmaschine, auch Nutziehmaschine oder Keilnutenziehmaschine genannt, ist
eine Art von Maschine, die zum Herstellen von Nuten (Aussparungen) in Werkstlucken
verwendet wird. Diese Nuten kdnnen in verschiedenen Formen und Gréfen erstellt



werden, je nach Anforderungen des Werkstlcks.

Eine Nutenziehmaschine besteht aus einem Grundrahmen, auf dem eine
Werkzeugaufnahme montiert ist. Das Werkzeug, das in der Regel aus gehartetem Stahl
besteht, wird in die Werkzeugaufnahme eingesetzt und dann durch das Werkstiick gefihrt,
um die Nut zu erzeugen. Ein Antriebssystem, normalerweise ein Elektromotor, treibt das
Werkzeug an und erzeugt so die Bewegung, die zum Herstellen der Nut erforderlich ist.

Nutenziehmaschinen kdénnen in verschiedenen Ausfiihrungen hergestellt werden, je nach
Anwendung und Material des Werkstlcks. Einige Nutenziehmaschinen sind manuell
betrieben, wahrend andere automatisch arbeiten. Manche Nutenziehmaschinen sind
speziell fur die Verwendung mit bestimmten Materialien wie Aluminium, Stahl oder Kupfer
ausgelegt.

Die Nuten, die mit einer Nutenziehmaschine erzeugt werden, haben in der Regel glatte
Wande und exakte Abmessungen. Sie kdnnen verwendet werden, um Verbindungen
zwischen Werkstucken zu ermdglichen, oder um andere Funktionen wie das Einfugen von
Riegeln oder Schrauben zu erméglichen.

Die Nutenziehmaschine eine wichtige Werkzeugmaschine, die in vielen Bereichen der
Fertigung und des Maschinenbaus verwendet wird, um Nuten in Werkstucken
herzustellen.

CNC

Die Abklirzung CNC steht fir Computerized Numerical Control und bezieht sich auf die
computergesteuerte Steuerung von Werkzeugmaschinen. CNC-Maschinen ermdglichen
eine prazise Bearbeitung von Werkstlicken durch die Mdglichkeit, die Steuerungssoftware
zu programmieren und zu verandern, sowie die Automatisierung des Fertigungsprozesses.

Passfedernuten

Passfedernuten sind spezielle Arten von Nuten, die in Werkstticken durch Frasen erzeugt
werden. Sie werden verwendet, um eine Passgenauigkeit zwischen zwei Werkstlicken zu
gewabhrleisten, indem sie als Flhrung fur eine Passfeder dienen. Sie sind in der Regel
sehr prazise und haben geringe Toleranzen, um eine sichere und stabile Verbindung zu
gewahrleisten.

Nennmal

Nennmal ist ein Begriff aus der Fertigungstechnik und bezieht sich auf die vorgesehene
oder spezifizierte Grolie eines Werkstucks oder Bauteils. Es ist das Mal}, das in
Zeichnungen oder technischen Unterlagen angegeben wird und dient als Referenzgrolie
fur die Herstellung und Uberpriifung des Werkstiicks oder Bauteils. Es gibt auch die
Begriffe Toleranz und Passmal, die in Zusammenhang mit dem Nennmal} verwendet
werden.




Schlosserarbeiten

Schlosserarbeiten beziehen sich auf die Herstellung, Montage, Reparatur und Wartung
von metallischen Konstruktionen, Bauteilen und Gegenstanden durch Schlosser bzw.
Zerspanungsmechaniker. Dazu gehoren zum Beispiel die Herstellung von Toren,
Gelandern, Treppen, Behaltern und Maschinenbauteilen. Schlosser arbeiten in der Regel
mit verschiedenen Werkzeugen und Maschinen, wie zum Beispiel Schweil}geraten,
Drehbanken, Frasen, Bohrmaschinen und Schileifmaschinen.
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